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J PROP

24 L'elicu u pusso varidbile

Nel congratulurci con Voi per lu sceltu della vostra huova elica J PROP , siumo lieti
di fornirVi dlcune informazioni di curuttere generdle e le istruzioni techiche per il
montugyio, I'uso e lu munutenzione dellu stessu.

J PROP ¢ stutu creutu dull’esperienza ventennale di COBER , un‘industria
meccuhicu di precisione gid uffermutau du tempo nel suo settore.

Oyni purticolure viene costruito con i migliori materidli e lavorato su centri di luvoro
C.N.C.

J PROP, yruzie dllu sua vasta guamma di misure ed dlle sue soluzioni techiche
innovutive brevettute, esuudisce la mugyior parte delle richieste del cliente pit
esigente.

J PROP, concepitu su misuru per il mondo dellu veld, & stutu redlizzatu per essere
sicuru, semplice e sempre efficiente:

- si pud Mmonture con lu facilita di un’elica a pala fissu

- il pusso pud essere reygoluto con semplici operuzioni senzu smonture |'elicu

- evitu lu perditu cusuule dell’elicu gruzie u soluzioni semplici ed efficuci

- la maunutenzione ordinaria si limita all’applicuzione di grasso attraverso I'innesto
predisposto

- la munutenzione dellu lineu d’usse & estremumente fucilituty; I’elica J PROP si
smontu senzu estrattore sfruttando le carutteristiche dello stesso dudo di fissagyio.

La scelta dell’elica J PROP aduttu dlla Vostra imbarcuzione viene futtu dui hostri
techici sullu buse dei duti che ci uvete comunicuto con il Vostro ordine.

MARINE PROPELLER .
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Avvertenze.

Durante le operazioni di montaggio e manutenzione dell'elica attenersi
scrupolosamente alle normative di sicurezza, e in particolare:
1 - accertarsi che il motore sia spento e che non possa essere
messo in moto accidentalmente,
2 - nel maneggiare l'elica evitare di porre le mani sul corpo
centrale nei punti interessati dalla rotazione delle pale.



Sez. 1 - CONTROLLO DELL’ACCOPPIAMENTO DEL CONO

Il controllo dell’accoppiumento serve ud uccertursi che il cono dell’elica siu
corrispondente ul cono montato sullu lineu d’usse dellu burcu,

Asportando lu chiavettu primu di montare I'elicu si pud controllure con muyyior
facilitd il corretto uccoppiumento.




Sez. 2 - CONTROLLO DELLA CHIAVETTA

E’ estremumente importunte! Queste operuzioni evituno dunni dll’elica e mettono
d ripuro du spiucevoli sorprese.

Accertursi che lu chiavettu:

1 - siu ud ulmeno 8 mm dull’inizio del cono

2 - hon tocchi il fondo o lu purte superiore dellu sede nell’elicu

3 - hoh ubbiu un yioco eccessivo hellu sede della lineu d’usse
o, luteruimente, nellu sede dell’elicu

min. 8 mm

——

_/

@
Nok_/ NO!




Procedere yuindi ul montugygio provvisorio dell’elica sull’usse senzu [u chiuvetta,

1 - todliere lu chiavettu
2 - inserire I’elicu sullu lineu d’usse

3 - contrussegnure lu posizione ragyiuntu duall’elicu sull’ usse.

Nellu fuse di montugyio definitivo, con lu chiuvettu in sede e il dudo serruto,
4 |"elicu dovrd tornare hellu stessu posizione



Sez. 3 - LUNGHEZZA DEL FILETTO DELLA LINEA D’ASSE
Awvitundo il dudo di fissugyio dell’elicu ussicurarsi che:

1 - hon opponyu un’‘eccessivd resistenza

2 - il filetto dellu lineu d’usse non tocchi il fondo del dudo

3 - il coho dellu lineu d’usse siu u contutto del cono dell’elicu

chiave tipo A
tab. 3

Lu lunghezzu del filetto dellu lineu d’usse non deve superdare i valori riportati nellu
segyuente tubella: TABELLA 1

Lunghezza massima della filettatura sull’asse elica

tipo elica LF minimo LF massimo @ max. filett.
corpo @ mm mm mm
63 18 25 20,00
83 20 27 24,00
93 25 38 31,75
116 35 43 40,00

145 40 50 45,00



Sez. 4 - BLOCCAGGIO DEL CONTRODADO

Per il buon funzionumento del sistema “Controdudo di Sicurezza” & necessurio
forendere ulcune precauzioni.
Awvitundo il confrodudo ussicurarsi che guest’ultimo compiu:
1 - il humero minimo di yiri previsto per rendere sicuru la spinta
2 - un humero di giri hon superiore ul mussimo previsto per
rimunere entro il cumpo di luvoro

chiave tipo B

Lu tubellu seguente indicu i numeri di giri minimo e massimo in funziohe del fipo di
filetto: TABELLA 2

Numero di giri min. e max. per avvitamento controdado

fipo elica filettatura n° giri n° giri
corpo @ @ - passo minimo massimo
63 16x 1,5 6 15
83 16x 1,5 6 15
93 18x 1,5 7 18
116 24x20 7 18
145 24x2,0 7 18



Sez. 5 - MONTAGGIO DELL’ELICA SULLA LINEA D’ASSE

Per il montagyio dell’elicu sullu lineu d’usse upplicure lu seguente proceduru:

1 - todliere il termindle in zinco (operuz. 1, chiuve u brugolu tipo
B) e il supporto in brohzo (operuz. 3, chiuve u brugolu tipo C)
(vedi tubellu 3 - Sezione 6)

2 - inserire lu chiuve u brugolu tipo B hel confrodudo e yirarlu in
senso untiorario finché siu completamente libero
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controdado

3 - inclinare lu chiuve d brugolu e sfilure il controdudo

4 - procedere ai controlli del cono e, della chiavetta e del filetto come previsto
nelle Sezioni1-2-3

8 5 - inserire lu chiuvettu sull’usse



6 - dllogyiure I'elicu
sull’usse (& consigliubile
|"'applicuzione di un
serrdfiletti sullu
filettatura della linea
d’usse)

7 - uvviture il dudo
dell’elicu con lu chiuve
d brugolu tipo A,
stringendo forte con
|"giuto di un tubo
metdllico dellu
lunghezzu di 30 = 40 cm

8 - verificure che I'elicu
ragygiunga lu posizione
contrussegnutu, come
previsto nellu sez. 1



[

controdado

9 - avviture il controdudo con lu chiuve u brugolu tipo B verificando che siano
rispettate le disposizioni previste nella Sezione 4

10 - regolure il pusso dell’elicu (vedi operaz. da 2 a 9, Sezione 7)

11 - Ridllogyiare il supporto in bronzo (operuz. 2, chiuve u brugolu tipo C) el
termindle in zinco (operuz. 4, chiuve u brugolad tipo B)

Il fissugyio del terminale & I'ultima fuse del montuyyio.
Il terminadle in zinco hu lo scopo di preservure |'elica dall’uzione corrosiva delle

correnti elettrolitiche.
Sostituire periodicumente il terminale diuta I’elica u mantenersi nel migliore stuto di

cohservuzione.



Sez. 6 - SMONTAGGIO DELL’ELICA DALLA LINEA D’ASSE

Per lo smontuggio dell’elicu dulla lineu d’usse upplicure lu seguente proceduru:

1 - togdliere il termindle in zinco (operuz. 1, chiuve u brugold tipo B) e il supporto in
bronzo (operuz. 3, chiuve u brugold tipo C) vedi tubellu 3

2 - inserire lu chiuve u brugolu tipo B hel confrodudo e yirarlu in senso untiorario
finché siu completumente libero
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controdado

4 - inserire lu chiuve u brugolu tipo A hel dudo e e ruoture in senso untiorario con
|"giuto di un tfubo metullico dellu lunghezzu di 30 + 40 cm.

Dopo un primo scutto vi surd un aumento dellu resistenzu dllo svitumento dovuta
dlla funzione di estruttore del dudo.

Continuure u sviture sino ud ottenere il distucco dell’elicu dul cono dellu lineu u
d’usse.




5 - quundo il dudo yira u vuoto toyliere I'elicu dullu lineu d’usse

TABELLA 3

Chiavi a brugola da utilizzare per le operazioni di montaggio e smontaggio
dell’elica

tipo elica chiave A chiave B chiave C chiave D

corpo @ mm mm mm mm
63 12 6 ) )
83 12 6 3 3
93 14 8 4 )
116 19 12 4 3
145 19 12 4 3 13
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Sez. 7 - REGOLAZIONE DEL PASSO

E’ possibile variare il pusso dell’elicu in yquulungue momento procedendo con le
seyuenti modulita:

1 - todliere il terminule in zinco e il
supporto in bronzo con le chiuvi u
brugolu tipo B per I'operuz. 1 e tipo
C per I'operuz. 3 (vedi tubellu 3 -
Sezione 6)

2 - toylire lu ghieru di bloccuyyio

3 - Disporre le pule in bundieru

4 - firare I'oyivu verso poppu

Attenzione: quando il natante é alato il movimento dell’ogiva é facilitato dalla bassa densita
dell’aria, minima rispetto a quella dell’acqua. A carena immersa & necessario compiere uno
sforzo maggiore in quanto 'acqua deve riempire gli interstizi che si creano durante la manovra.
L’'operazione € comunque facilitata da alcuni canali realizzati per facilitarne il flusso.




5 (u) - se il motore & destrorso ruoture 6 - rilusciure I'oyivu

|"ogivu verso la "R” fino u 7 - uccertursi che il riferimento
rugyiungere lu tuccu corrispondente corrispondu dllu tuccu desiderutu
dl pusso desideruto 8 - uccertursi che |'oyivu siu

(b) - se il motore & sinistrorso ruoture appoyyiutu dl corpo dell’elicu

I"ogivu verso la "L” fino u ragygiun-
gere |u tuccu corrispondente dl
pusso desiderato

Attenzione: € possibile individuure il pusso pit udutto ullu Vostra imbarcuzione unche
procedendo per prove successive. In questo cuso, durunte le prove, pussure direttumente
dull’operuzione 8 ullu 10 e procedendo ul montuygyio dellu ghieru di bloccugyio u regoluzioni
ultimate.

9 - rimontaure lu yhieru di bloccuyyio 10 - rimontdare il supporto in bronzo el
termindle in zinco

Attenzione: lu muncutu upplicuzione dellu ghieru di bloccuggio durante |'uso corrente
potrebbe comporture I'involonturiu variuzione del pusso dell’elicu u cuusu di futtori esterni con
cohseyguenti dunni dlle purti meccuniche.



PASSO DELL’ELICA
La tubella riportyu il valore redle dell'incremento dell’angolo di uttucco delle pule
espresso in grudi (°) per lo spostumento di unu tuccu ed in funzione del tipo di elica.

Corpo elica @ 63 83 93 116 145
Incremento (°) 2,613 2,348 2,025 1,742 1.286

Cadlcolo dello scivolamento:
Sulle tubelle seyuenti & riportuto il vulore teorico del pusso. Per ottenere il valore
redle € hecessurio molfiplicure il duto in esume per un futtore di riduzione di 0,55.

Es: elicu corpo 63, @ 16", regoluta dl 10° scutto.
Pusso teorico *24,655 "/giro. Pusso redle: 24,655 x 0,65 = 13,560 "/giro.

ELICHE CORPO @ 63
Passo in pollici al giro

Diumetro elicu

ne

scutti 13" 14" 15" 16" 17" 18"
1 1.863 2,007 2,180 2,293 2,437 2,580
2 3,735 4,022 4,309 4,597 4,884 5171
3 5,622 6,054 6,487 6,919 7.352 7.784
4 7.533 8,112 8,692 9.271 9,851 10,430
5 9.476 10,205 10,934 11,663 12,392 13.121
6 11,462 12,343 13,225 14,107 14,988 15,870
7 13,498 14,537 15,575 16,613 17.652 18.690
8 15,597 16,797 17.997 19,197 20,397 21,596
9 17,771 19,138 20,505 21,872 23,239 24,606
10 20,032 21,573 23,114 *24,655 26,196 27,737
11 22,397 24,120 25,843 27,566 29,289 31,012
12 24,884 26,798 28,712 30,626 32,541 34,455
13 27.512 29,626 31,745 33.862 35,978 38.095
14 30,308 32,640 34,971 37,302 39,634 41,965
15 33,300 35.861 38,423 40,984 43,546 46,107
16 36,522 39.332 42,141 44,951 47,760 50,570




Calcolo dello scivolamento:
Sulle tubelle segyuenti & riportuto il valore teorico del pusso. Per ottenere il valore
redle & necessurio moltiplicure il duto in esume per un futtore di riduzione di 0,55.

Es: elicu corpo 83, @ 19", regolutu dl 10° scutto.
Pusso teorico *25,926 "/giro. Pusso redle: 25,926 x 0,65 = 14,259 "/yiro.

ELICHE CORPO @ 83
Passo in pollici al giro

Diumetro elicu

sczﬁi 177 18" 19" 20" 21" 22"
1 2,189 2,318 2,447 2,576 2,704 2,833
2 4,386 4,644 4,902 5,160 5418 5,676
3 6,598 6,986 7.374 7,762 8,151 8,539
4 8,832 9,352 9.872 10,391 10,911 11,430
5 11,097 12,403 11,663 13,056 13,709 14,361
6 13,401 14,198 14,978 15,766 16,554 17343
7 15,753 16,679 17,606 18,533 19,459 20,386
8 18,162 19.231 20,299 21,376 22,436 23,504
9 20,640 21,854 23,068 24,282 25,496 26,710
10 23,197 24,561 25,926 27.290 28,655 30,019
11 25,847 27,367 28,888 30,408 31,928 33,449
12 28,604 30,287 31,969 33,652 35,334 37.017
13 31,485 33,337 35,189 37,041 38,893 40,745
14 34,509 36,539 38,569 40,599 42,629 44,659
15 37,697 39.915 42,132 44,350 46,567 48,785
16 41,076 43,942 45,908 48,324 50,741 53,157




Calcolo dello scivolamento:
Sulle tubelle segyuenti & riportuto il valore teorico del pusso. Per ottenere il valore
redle & necessurio moltiplicure il duto in esume per un futtore di riduzione di 0,55.

Es: elicu corpo 93, @ 24", regolutu dl 10° scutto.
Pusso teorico *28,254 "/giro. Pusso redle: 28,254 x 0,55 = 15,5639 "/yiro.

ELICHE CORPO @ 93
Passo in pollici al giro

Diumetro elicu

scgﬂi 20" 21" 22" 23" 24" 25"
1 2,366 2479 2,591 2,704 2,817
2 4,738 4,964 5,190 5415 5,641
3 7,123 7462 7.802 8.141 8.480
4 9,527 9,980 10,434 10,888 11,341
5 11,955 12,524 13.094 13,663 14,232
6 14,415 15,102 15,788 16,474 17.161
7 16,914 17.720 18.525 19,330 20,136
8 19,459 20,386 21,313 22,239 23,166
9 22,059 23,110 24,160 25211 26,261
10 24,722 25,900 27,077 28,254 29413
11 27,458 28,765 30,073 31,380 32,688
12 30,276 31,718 33,160 34,602 36,043
13 33,189 34,770 36,350 37,930 39,511
14 36,209 37.933 39,657 41,383 43,106
15 39,350 41,224 43,098 44,972 46,845
16 42,629 44,659 46,689 48,719 50,748




Calcolo dello scivolamento:
Sulle tubelle segyuenti & riportuto il valore teorico del pusso. Per ottenere il valore
redle & necessurio moltiplicure il duto in esume per un futtore di riduzione di 0,55.

Es: elicu corpo 116, @ 28", regolutu dl 10° scutto.
Pusso teorico *28,024 "/giro. Pusso redle: 28,024 x 0,65 = 15,413 "/yiro.

ELICHE CORPO @ 116
Passo in pollici al giro

Diumetro elicu

ne
scutti 24" 25" 26" 27" 28" 29" 30"
1 2,326 2423 2,520 2,616 2,713 2,810 2,907
2 4,656 4,850 5,044 5,238 5,432 5,626 5,821
3 6,996 7.287 7579 7870 8,162 8453 8,745
4 9.349 9.738 10,128 10,517 10,907 11,297 | 11,686
5 11,720 12,208 12,696 13,185 13,673 14,162 | 14,065
6 14,114 14,702 15,290 15,878 16,466 17,054 | 17,642
7 16,535 17.224 17.913 18,602 19,291 19.980 | 20,669
8 18,990 19,781 20,573 21,364 22,155 22,946 | 23,738
9 21,483 22,378 23,273 24,169 25,064 25,959 | 26,854
10 24,021 25,021 26,022 27,023 28,024 29,025 | 30,026
11 26,608 27,717 28,826 29,934 31,043 32,152 | 33,260
12 29,253 30,472 31,691 32,910 34,129 35,347 | 36,566
13 31,962 33.294 34,625 35,957 37,289 38,621 | 39,952
14 34,742 36,190 37,638 39,085 40,533 41,981 | 43,428
15 37,063 39,170 40,737 42,304 43,870 45,437 | 47,004
16 40,553 42,243 43,933 45,623 47,312 49,002 | 50,692
17 42,853 44,638 46,242 48,209 49,995 51,781 | 53,566
18 45,940 47,854 49,768 51,682 53,597 55,511 | 57,425
19 49,143 51,191 53,239 55,286 57,334 59,382 | 61,429




ne
scutti
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Calcolo dello scivolamento:
Sulle tubelle seguenti & riportuto il valore teorico del pusso. Per ottenere il valore redle €
necessdrio Moltiplicare il duto in esume per un futtore di riduzione di 0,55.

Es: elicu compo 145, & 34", regolatu ul 10° scutto.
Pusso teorico *24,580 "/giro. Pusso redle: 24,580 x 0,65 = 13,519 "/giro.

ELICHE CORPO @ 145 - Passo in pollici al giro
Diumetro elicu

31" 32" 33" 34 35" 36" 37" 38"
2,203 2,274 2,345 2416 2,487 2,558 2,629 2,700
4,408 4,550 4,693 4,835 4,977 5,119 5,261 5,404
6,618 6,832 7,045 7,259 7472 7,686 7.899 8,113
8.835 9,120 9,405 9,690 9.975 10,260 10,545 10,830

11,061 11,418 11,774 12,131 12,488 12,845 13,202 13,559
13.298 13.727 14,156 14,585 15,014 15,443 15,872 16,301
15,549 16,051 16,553 17,054 17,556 18,058 18,559 19.061
17.817 18,392 18,967 19,541 20,116 20,691 21,266 21,840
20,103 20,752 21,400 22,049 22,698 23,346 23,995 24,643
22411 23,134 23,857 24,580 25,303 26,026 26,749 27472
24,743 25,542 26,340 27,138 27,936 28,734 29,532 30,331
27,102 27977 28,851 29,725 30,599 31,474 32,348 33,222
29,491 30,443 31,349 32,345 33,297 34,248 35,199 36,151
31,913 32,943 33,972 35,002 36,031 37,060 38,090 39,119
34,371 35,480 36,589 37,697 38,800 39915 41,024 42,132
36,869 38,058 39,247 40,437 41,626 42,815 44,005 45,194
39409 | 40,681 41,952 43,223 44,495 45,766 47,037 48,308
41,997 43,352 44,707 46,061 47,416 48,771 50,126 51,480
44,636 | 46,076 47,516 48,955 50,395 51,835 53,275 54,715
47,330 | 48,857 50,383 51,910 53,437 54,964 56,491 58,017
50,084 | 51,699 53,315 54,931 56,546 58,162 59,777 61,393
52,902 54,609 56,316 58,022 59,729 61,435 63,142 64,848
55,791 57,591 59,391 61,190 62,990 64,790 66,590 68,389
58,756 | 60,651 62,547 64,442 66,337 68,233 70,128 72,024
61,803 63,796 65,790 67,784 69,777 71,771 73.765 75,758
64,938 67,033 69,128 71,223 73,318 75412 77,507 79,602
68,170 70,369 72,568 74,767 76,966 79.165 81,364 83,563
71,506 73.812 76,119 78,425 80,732 83,039 85,345 87,652
74,954 77,372 79,790 82,207 84,625 87,043 89,461 91.879
78,524 81,057 83,590 86,123 88,657 91,190 93,723 96,256




Regolazione del passo:

n° tacche

passo

n° giri motore
max. raggiunto

velocitd max.
raggiunta
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NOTE DI REGOLAZIONE DEL PASSO:



Sez. 8 - MANUTENZIONE ORDINARIA

L'elica “J PROP " necessitu di pochissimu munutenzione.

Tuttaviu & consigliubile procedere almeno una volta all’anno dlle operuzioni
descritte in seguito per ottenere dulla vostra elicu il massimo delle prestuzioni,
siu in efficienzu che in durata,

Manutenzione ordinaria
Sostituire periodicamente il terminale in zinco per eviture il dunneygyyiumento du
corrosione

1 - togliere il vecchio terminale (chiuve tipo B, tub. 3, sez 6)

23



2 - riposizionure il nuovo terminule ponendo uttenzione ud inserire il gruno di fermo
(operuzione 2) hell’upposito dllogygiamento sullo zinco

Ingrassaggio dei meccanismi

24 1 - svitare il gruno posto sotto il punto rosso ( chiuve tipo D, tub. 3 sez. 6)



2 - pompure del grusso marino nhon lavabile dll’interno dell’elica
( consigliuto il tipo Polimur 400 ) mediunte I'apposito ingrassutore.
3 - Riuvvitare il grano nellu suu sede verificundo il completo serragyio.

Manutenzione straordinaria (vedi Sez. 10 - pag. 38)

Per yuailsiasi ultro problema contuttare il Punto Venditu pill vicino o la Cusu costruttrice.

La Casa costruttrice non si assume alcuna responsabilitd per i danni derivati da
uso scorretto del prodotto e dal mancato rispetto delle disposizioni contenute nel
presente fascicolo.
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RIEPILOGO MANUTENZIONE ORDINARIA :

- INGRASSARE I'elica almeno una volta all’anno

- SOSTITUIRE lo ZINCO almeno una volta all’anno

- NON VERNICIARE e TENERE PULITE le superfici di
contatto tra elica, supporto dello zinco e zinco

- NON VERNICIARE con antivegetative o altro le
superfici di contatto tra il corpo e le pale

Effettuando regolarmente queste sempici operazioni e applicando le avvertenze
otterrete dalla vostra elica JPROP il massimo del rendimento.



NOTE DI MANUTENZIONE ORDINARIA:

DATA

DESCRIZIONE
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Sez. 9 - PARTI DI RICAMBIO

Corpo elica @ 63

28




Elenco componenti per corpo elica @ 63

Rif.

Descrizione

Settore corpo

Gruno UNI 5927 M6x8 pc Ad
Vite TCE UNI 5931 M6x20 Ad
Ralla DIN 7980 M6 A4
Aftucco conico

Fermo

Ghieru fermo mollu

Ghieru di sicurezzu

Sutellite

Vite TCE UNI 5931 M8x55 A4
Dudo

Cupypuccio

Molla di richiumo
Controdudo

Anodo sucrificule

Vite TCE UNI 5931 M8x30 A4
Pala

Supporto unodo

Vite TCE UNI 5931 M4x18 A4

Codice JP

63.00.00
63.00.10
63.00.20
63.00.21
63.01.00
63.02.00
63.02.05
63.02.10
63.03.00
63.03.55
63.04.00
63.05.00
63.05.01
63.06.00
63.07.00
63.07.30
63.08.00
63.09.00
63.09.20
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Corpo elica @ 83

0.21
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Elenco componenti per corpo elica @ 83

Rif.

Descrizione

Settore corpo

Grano UNI 5927 Méx8 pc Ad
Vite TCE UNI 5931 M6x20 Ad
Ralla DIN 7980 M6 A4
Attucco conico

Fermo

Ghieru fermo molla

Ghieru di sicurezzu

Sutellite

Vite TCE UNI 5931 M8x60 Ad
Dudo

Cuppuccio

Molla di richiumo
Controdudo

Anodo sucrificule

Vite TCE UNI 5931 M8x30 A4
Palu

Supporto unodo

Vite TCE UNI 5931 M4x18 A4

Codice JP

83.00.3P
83.00.10
83.00.20
83.00.21
83.01.00
83.02.00
83.02.05
83.02.10
83.03.00
83.03.60
83.04.00
83.05.00
83.05.01
83.06.00
83.07.00
83.07.30
83.08.00
83.09.00
83.09.20
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Corpo elica @ 93
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Elenco componenti per corpo elica @ 93

Rif.

Descrizione

Settore corpo

Gruno UNI 5927 M6x8 pc Ad
Vite TCE UNI 5931 M6x20 Ad
Rullu DIN 7980 M6 A4

Vite TCE UNI 5931 M8x22 A4
Rullu DIN 7980 M8 A4
Attucco conico

Fermo

Ghieru fermo mollu

Ghieru di sicurezzu

Sutellite

Vite TCE UNI 5931 M8x65 Ad
Dudo

Cuppuccio

Molla di richiumo
Controdudo

Anodo sucrificule

Vite TCE UNI 5931 M10x35 A4
Palu

Supporto unodo

Vite TCE UNI 5931 M5x20 A4

Codice JP

93.00.3P
93.00.10
93.00.20
93.00.21
93.00.22
93.00.23
93.01.00
93.02.00
93.02.05
93.02.10
93.03.00
93.03.65
93.04.00
93.05.00
93.05.01
93.06.00
93.07.00
93.07.35
93.08.00
93.09.00
93.09.20
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Corpo elica®@ 116
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Elenco componenti per corpo elica @ 116

Rif.

Descrizione

Settore corpo

Gruno UNI 5927 Méx8 pc Ad
Ralla DIN 7980 M8 A4

Vite TCE UNI 5931 M8x25 A4
Attucco conico

Fermo

Ghieru fermo molla

Ghieru di sicurezzu

Sutellite

Vite TCE UNI 5931 M12x80 A4
Dudo

Cuppuccio

Molla di richiumo
Controdudo

Anodo sucrificule

Vite TCE UNI 5931 M10x35 A4
Pdlu

Supporto unodo

Vite TCE UNI 5931 M5x20 A4

Codice JP

116.00.3P
116.00.10
116.00.21
116.00.25
116.01.00
116.02.00
116.02.05
116.02.10
116.03.00
116.03.80
116.04.00
116.05.00
116.05.01
116.06.00
116.07.00
116.07.35
116.08.00
116.09.00
116.09.20
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Corpo elica @ 145
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Elenco componenti per corpo elica @ 145

Rif.

Descrizione

Settore corpo

Grano UNI 5927 Méx8 pc Ad
Rulla DIN 7980 M10 A4

Vite TCE UNI 5931 M10x30 A4
Attacco conico

Fermo

Ghieru fermo mollu

Ghieru di sicurezzu

Sutellite

Vite TCE UNI 5931 M12x100 A4
Dudo

Cuppuccio

Mollu di richiumo
Controdudo

Anodo sucrificule

Vite TCE UNI 5931 M10x35 A4
Pala

Supporto unodo

Vite TCE UNI 5931 M5x20 A4

Codice JP

145.00.3P
145.00.10
145.00.21
145.00.25
145.01.00
145.02.00
145.02.05
145.02.10
145.03.00
145.03.80
145.04.00
145.06.00
145.06.01
145.06.00
145.07.00
145.07.35
145.08.00
145.09.00
145.09.20
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Sez. 10 - MANUTENZIONE STRAORDINARIA

ATTENZIONE !!

La manutenzione straordinaria deve essere

effettuata in fabbrica o presso officine
autirizzate

Qualsiasi operazione di manutenzione straordinaria
(apertura dell’elica) effettuata da parte di Soggetti non
autorizzati fa CESSARE IMMEDIATAMENTE LA GARANZIA.
In caso di malfunzionamenti che richiedano I'apertura
dell’elica e nel caso vi fosse impossibilita di inviarla in
fabbrica per questioni tecniche e/o di tempistica
QUALSIASI INTERVENTO DA PARTE DI TERZI DEVE ESSERE
APPROVATO ED AUTORIZZATO dalla

MARINE PROPELLER s.r. CON COMUNICAZIONE SCRITTA.
Ci riteniamo pertanto sollevati da qualsiasi responsabilita
per danni causati all’elica con interventi straordinari
effettuati da parte del Cliente o di Terzi non autorizzati.




- Accorgimenti per montaggio elica

1 - posizionure il fermo semicircolure presente sul pignone in coincidenzu con il
piuno di chiusura del settore del corpo elica.

n° 1 dente

2 -3 -spostundo di n°1 dente il pignone fare avanzare il settore semicircolare
in senso untiorario
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4 -5 - chiudere I'elicu uccoppiundo i fre settori con le punzonuture disposte come
illustrato in fig 5

ATTENZIONE ! - Le operazioni di manutenzione straordinaria
devono essere sempre effettuate dalla Casa Costruttrice
o da Officine Autorizzate



NOTE:
(Annotute su yueste puyine le regoluzioni e le scudenze di munutenzione dellu
Vostru elicu JPROP)
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@ MARINE PROPELLER ..

Punti Vendita autorizzati:

Cunudue USA.:

VREDBAND iMPORT Inc.

1855 A Industrial Bivdl. - Laval (Qc) - Cunudu

Tel.: +1 450 668 3111 (Cunadu) +1 800 300 3113 (USA)
Fux: +1 450 668 6270

www.bomon.comy/jurop - bomon@odyssee net

Franciu:

PRONAUTIQUE

T ARUE A ISAIA. 13013 MARSEILLE- France

Tel.: +33 06 84 54 4105 - Fux : +33 04 4272 86 36
www.prohautiyue.fr - mamaud@pronautiyue.fr

Finlundia:

MEPRATUOTE OY

Kaviokuju 8 - FIN 20380 Turku - Finlund
Tel.: +358 2 2750111 - Fux : +358 2 2750120
www.mepratuote.fi - info@mepratuote.fi

Germaniu;

GROVER PROPELLER GmbH

Von-Hunefeld-StruBe 101 - 50829 Kol
(Gewerbeyebeiet Ossendorf) - Deutschlund

Tel.: +49 2 21593042 - Fux : +49 2 21594298
www.groever-propeller.de - groever@netcologne.de

[talia: MARINE PROPELLER s.r.l.

Inghiterra :

Calibra Marine Intemational Lte.

Deucons Boutyard - Bursledon Bridge - Southumpton
Humpshire - SO31 8AZ - UNITED KINGDOM

Tel. 0044 08702400358 - Fux : 0044 08702400359

www., calibramarine .co.uk - sules@culiorumarine.com

Olundu:

Van Voorden Geterij Bv

Oude Stutionswey 15

PB 67 - 5300 AB

Zattbommel - NL

Tel 0031(0)418-571200 - Fux 0031(0)418-515790
www.vanvoorden.nf - info@vunvoorden.nf

Spugnu;

ACASTIMAR s.l.

PO Beliunes c/c Fusteries, 22

43850 Cumirils - Turrugonu - Espufia

Tel.: +34 77 362118 - Fux : +34 77 362687
www.ucustimar.com - ucustimar@ucustimar.es -

Sveziu:

ITAL NORDIC AB

Box 12- 47321 Hendin - Sweden

Tel.: +46 (0)304 36030 - Fux : +46 (0)304 36039
www.ftulnordic.se - info@itunordic se

¢ Viu Olony, 9 - 21054 Fugnuno Olohu (VA) - Itdly - tel +39 0331 614085 (r.u.) - fux +39 0331 612668
o www. murinepropeller.it - e-mdil: jorop@marinepropeller.it






4 Eliche a passo variabile
Variable pitch propellers

Tagliando di collaudo e garanzia - Testing and warranty coupon
ELICA TIPO - PROPELLER TYPE

63-Al] 83-B[1 93-cl] 16D 145-E[]

SDA [] sDB [J

Bipala Two-blade [ Tripala Three-blade [
Attacco tipo: @ elica:
Connectiontype : ............ccoiiiiiin Prop.dia.:.....................
Tipo filetto
TRrEAA IY PO I oo
N° serie
SIS N I .ot
Data Firma
Date ... SION. i
Le eliche JPROP sono g ite da difetti di fabbricazi JPROP propellers are guarranteed against
per 2 anni dalla data riportata sul documento di acquisto. manufacturing defects for 2 years starting from the date
conservure yuesto tuglundo unitumente ul munuule of the purchasing document.

d’uso e munutenzione ed ullu futturu o scontrino fiscule. Keep this coupon toyether with the use und
muintenence book und the invoice.

@ o Viu Olony, 9 - 21054 Fugnuno Olonu (VA) - ltaly
o tel +39 0331614085 (r.u.) - fux +39 0331 612668
MARINE PROPELLER .. o www.marinepropeller.it - e-mail: jorop@marinepropeller.it



